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Membrii cercului de radioelectro-  scurt circuil. generator de samn 13

nica do la Scoala generala nr. 4 din ultitester ulilizat la venficarea pie
DEVA, jud. HUNEDOARA, sub in- selor folosite n
drumarea prol. Dorin Sitaru au rea- amplificator de |
Bt Un  DISPOZITIV. COMPLEX dioreceptor, betamelru etc. Lisp

raclhio-elecironica
ragiolrecveria ra

PFNTRU CERCURILE DE RA tivil este deocamdata folosit doar
DIQ-ELECTRONICA. Avantajul dis- de catre realiza.ori. E! se impun:
pozitivulul consta in faptul ca acesta insa ca-un deosebit de ulil Insiru-
poate indeplini oplt functii dintre  ment de lucru pentru iaboratoarele

de fizica S| cercurile tehnice cu pro-
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care amintim:. alimentator de curent _
continuu cu tensiune reglabila iNire fil de electrunica-
0-12 V si cu prolectie electronica la

Din CALENDARUL
- activitatilor tehmco-stungifice
in anul scolar 1383—1984

= Concursuri tehnico-aplicative (cl. |—VIll).
— aero-racheto-modele — etapa pe clasa sept. 1983 — apr 1984 ctapa pe
l-ﬂ #imuna Bucuresti). 1 apr. — 30 iunie; etapa republicana: iulie-august, Sals-
svomodelism, etapa “clasa; sept. 1983 — apr. 1984; etapa pe judet
30 iunie; etapa republicana iulie-august, Amara —

, elapa pe clasa sepl. 1983 — apr 1984 etapa pe judel
| am-an iu.rﬂ.ﬁ: elapa republicana  august, in tabara orga-

% ﬂlm,, sepl. 1983 — apr. 1984, etapa pu judel
o unie; &!ﬁﬂn republicana: iulie — august, Darma-
‘sept. 1983 — apr 1984, etapa judey
., efap vmmﬂm Mﬁwmm Enﬁem e

= Fapml m mmui esle

in activitatile

LA CASELE PIONIERILOR
51 SOIMILOR PATRIE]

® Casa pwonierilor si soimilor pa
triei din TOPOLOVENI, judetul hH
GES 1-a /ntimpinat pe cel care trec-

venteaza activitatile cu un nou iocal
51 numeroase planurt ale caror pre-

vederi marcheaza un salt zalitativ in
munca de dezvoltare la copii a aplti-
tudinior practice, a cuitivarii pasiu-
nii pentry munca, pentru activitati
utile. Cei care au crescutl in anul
scolar trecut 40 de iepuri sint decis|
sa depaseasca cu muit aceasta cifra.
A inceput sa prinda contur viitorul
soar ca si lotul pentru cultivarea
plantelor medicinale. Dar ambitiie
de autodepasire ale celor peste 150
de membri ai cercuiul de agrobiolo-
gie 11 stapinesc — dupa cum ne pre-
ciza tovarasa directoare — prof. Va-
leria Circiumarescu — S| pe membrii
cerculul de radiotelegrafie ca si1 pe
pasionatii cartingului. Acestia din
urma au si trecut la veriticarea car-
turilor cu care vor participa 'a com-
netitile anului. Fara indoala ca do-
rinta lor este aceea de a reedita suc-
cesul de anul trecut locul intii ocu-
pal de fete la campionatul judeiean

® Si in acest an membril cercur:
lor tehnice de la Casa pionierilor st
soimilor patriei din GAESTI, judetul

DIMBOVITA, vor avea prilejul sa cu-
noasca aspecte din activitatea cread-

Membri cerculut de
elocironica de la Casa . Sul
pionierilor si soimilor
patriel din BRAILA au
construit un aparat
medical pﬂﬂabll pentru
\anizary, galvanizari S\
curenti diadinamict
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torilor de frigidere. O colaborar:
lru{"!uULH solgata pina acum | "L

alhizarea unel cuti frigorifice pon
triy laborator Destinata EUHSL; il

preparatelor bl"‘,il("_]l__]ice, cutia se -

pune ca un deosebit de util material
Jigdactic,

“ Ld Scuuﬂld t:rn:rala dln mun
DIRMANESTI, ,?.uequl AHGEL{? Aol
rasa prof. Maria Teodoreci, director,
ne precizeaza ca la disciplinele ma-
ternatica, fizica, biologie se oblin re-
zultate bune la invatatura S| ca ur-
mare a activitatilor desfasurate de
elevi in cadrul cercurilor lehnico-sti-
intifice. Astiel, pionierii matemati-
cienl din comuna sint, de regula, par-
ticipanti cu mari :,a-"tse de clasificare
pe locur fruntase la olimpiadele ju-
detene. Profesorul lon Nita reuses te
sa atraga cit mai multi copit in tai-
nele matematicu prin rezolvarea
unor probleme cu aplicati practice,
cu inalt grad de atractwvitale Mem-
brii cercului de agrobioiogie sinl au-
torit unor rezultate foarte bune obli-
nute in cele tre: solaru ale scolu. Taot
el au intiat sy realizat o moderna
piantalie de coacaz, agrs. zmeura
Am mal putea adauga Si paswunea
acestor copil pentru cresterea iepu-
rilor st a viermilor de matase

Am lasat Ila urma cercul de radio
tocmai pentru ca este vorba despre
o activitale care ar putea fi luata
drept mode! de mulite cercuri Dupa
numai un an de la infuntarea cercu-
Wi, prof. Nicolae Dumiirache ne
prezinta o lunga lista cu realizan
practice avindu-i ca autori pe pio-
nierii lon Trascu, Elena Dedea, Ce-
rasela Mitu s+ multi attii. Rezultatele
shtinute 1-au determinat pe plonieri
4in Dirmanesti ca, sub indrumarea
arof Dumitrache, sa treaca inca din
prima luna a acestul an scolar llif
realizarea unor aparate cu a
tate in procesul de Iﬂﬂm

portabil face ca intere-
pentiu el sa
creasca, putind ft folo-
patul pacientulu:.
caracteristica

luat n




Tovarasul Nicolae Ceausescu, secre-
tar general al Partidului Comunist Ro-
man, presedintele Republicii Socialiste
Romania, a inaugurat, miercuri, 5 oc-
tombrieé, cea de-a IX-a editie a Tirgulul
International Bucuresti.

Ampla manifestare economica, actu-
ala editfle a Tirgului ilustreaza capacita-
tea industriei noastre de a realiza pro-
dusé de inalta tehnicitate si perfor-
manta, Posibilitatile in continua cres-
tere ale Romaniei de a participa la divi-
ziunea Internationala a muncii, dorinta
poporului roman de a contribui si pe
aceasta cale, la consolidarea in{elegeril
si pacii in lume. |

Cunoscut pe plan international s
consacrat ca unul din tirgurile econo-
mice cu traditie, T.I.B. '83 s-a desfasu-
rat sub deviza ,Comert — cooperare —
dezvoltare”.

Renumele pe care Tirgul Internatio-
nal Bucuresti I-a dobindit de-a lungul
anilor, interesul pe care aceasta mani-
festare 1l stirneste in cercurile de afa-
ceri de pretutindeni, sint ilustrate de
participarea la editia din acest an a 26
e state cu pavilioane nationale, a nu-
eroase firme de prestigiu din 32 de
larn de pe toate continentele, precum si
a peste 600 de intreprinderi produca-
toare, centrale Industriale, institute de
cercetari, de proiectari si de invatamint
superior din Romania.

EXPRESIE A

POTENTIALULUI
CREATOR

AL STINTEI SI TEHNICII ROMANESTI

Produsele romanesti prezentate la T.I.B. '83 au de
- monstral inaltul grad de modernizare a industriei noastre
- Ca urmare a programelor elaborate din initiativa secreta-
- fului general al partidului privind aplicarea larga in pro-
aductie a celor mai noi cuceriri ale stiintei si tehnicii, dez-
gp'larea cu prioritate a unor ramuri de virf, menite sa
WS igure valorificarea superioara a materiilor prime si ma-
~ lerialelor, a inteligentel i creatiei muncitorilor si specia-
- Istilor nostri.

pd

Industria de masini-unelte, electrotehnica si electro-
nica a fost prezenta cu realizari semnificative in acest
sens. Au fost prezentate linii automate de prelucrare

. destinate industriei de aulomobile si metalurgice, roboti

industriali, componente electronice, mijloace de automa-
tizare, tehnica de calcul etc.

Bogat reprezentata a fost si gama bunurilor electro-

tehnice de larg consum — aparate de radio, televizoare,
radiocasetofoane, frigidere, masini de spalat etc.
9! la actuala edifie a Tirgului, chimia romaneasca §i-a
demonstrat marele sau potential productiv §i de expont,
datorat ritmului inalt de dezvoltare, calitatile ridicate a
produselor. Semnificativ este faptul ca, prin intermediul
intreprinderilor de comen exterior, sint livrate produse
chimice romanesti in peste 110 {ari, iar volumul exportu-
lui a crescut in ultimii 15 ani de 13 ori.

O mare afluenta de vizitatori a cunoscut standul rezer-

_ T
o

'.-l'r]-'

vat produciiel romanesti de autoturisme. Intreprinderea
de automobile din Cimpulung Muscel a prezentat forma-
{ille de autoturisme ARO-10 si ARO-24, cu cinci modele
fiecare. La rindul ei, cunoscuta intreprindere pitesteana
de autoturisme a prezenlat, printre altele, si modelul
.Dacia 1984“, caracterizata printr-o linie moderna, con-
fort sporit, cutie de viteze in cinci trepte, consum redus
de combustibil. Au fost, de asemenea, prezentate autotu-
rismele Oltcit” cu motoare de 650 cm cubisi 1 130 cm
cubi fabricate in moderna uzina din Craiova.

Utilajele petroliere si miniere, numeroasele tipuri de
avioane $i elicoptere, realizarile industriale navale, masi-
nile textile, echipamentele energetice — iatd alte presti-
gioase prezente romanesti la marea si exigenta confrun-
tare internationala. Timp de opt zile, Complexul expozi-
{ional de la Piata Scinteii a cunoscut animatia specifica
marilor manifestari economice si comerciale internajio-
nale. T.1.B. '83 s-a dovedit a fi un excelent cadru af dez-
voltarii schimbului de marfuri, cooperarii economice §i
tehnico-stiintifice internationale, un bogat schimb de ex-
perienia intre specialisti, contribuind la promovarea unor
raporturi de buna infelegere $i stima in avantajul reci-
proc al tuturor participantilor. __ >
Imaginile prezinta doua dintre cele mai recente reali-
zari romanesli oferite la export. Echipamentul de paza
contra incendiilor a refinut atentia special§tilor straini
participanti la T..B. — B83. :

Din oferta romaneasca a facut parte $i aceasta mo-
derna masina-unealta la care constructorii au folosit teh-
nologii moderne, conceptia avind la baza ultimele cuce-
riri Tn acest domeniu pe plan mondial.
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Mﬂnta]ul permlte stabilirea unui
- timp de pina la 5 minute pentru ali-
§ mentarea circuitului de, iluminarc a
J' .;_l. scarilor de la imobile datorita ele-
- mentelor RC ce le contine.
| Butonul S este montat pentru por-
?- nirea automatului. De fept, se pot
- monta mai multe butvane in parale’,
| g cite etaje sint sau din cite locuri do-
- rm sa aprindem lumina.
Y in mod normal condensatoarele
L’.’r;-.x i C, sint descarcate.
Cind 'uqq apasa butonul S tranzns—
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22&{1 Dispunerea pieselor

pe cablajul imprimat

satoarele C, si C, se incarca, T, in-
tra si elin canductle (avind tencuune
intre emiior $i colector din C,).
Aparitia uriui curent de colector la
T, permite blocarea lui T, (care in
mod normal este in saturatie prin
colectorul lui T,). Aceasta inseamna
intrarea_in conductiz a lui T, res-
pectiv T; si deschiderea triacului.
Viteza de descarcare a condensa-
torului C, prin T, determina timpul
cit Iumlna sta aprmsa acest timp se
stabileste din potentiometrul Ay,

Cablajul imprimat
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Cercul de mecanica auto de la Casa pio-
miertor s1 soimilor patriei din Rimnicu Vilcea
propune posesorilor de autoturisme Da-
c1a-1300 realizarea unui dispozitiv economi-
zor. El a fos! testat pe autoturism dind re-
Zultate apreciabile.

Sub indrumarea prof. lon Tanasoaia, la
prolectarea -S1 realizarea dispozitivului au
colaborat pionierii: Busuioceanu Catalin.
Cumpanasciu Catalin, Drinea Sevastian, Di-
nutoiu Nicusor, Fratila Catalin, lonescu Dra-
gos, Noale llies, Tanasoaia Dorinel, Teles-

pan Costel Tanasoaia Erwin, Udroiu Adrian.

Functionarea dispozitivului

Acest dispozitiv se foloseste pentru a ob-
line economii la functionarea motorului in
localitati, la cobornrea pantelor etc.

In galeria de admisie, datorita aspiratiei
produsa de pistoane in cursele de admisie,
acestea creeaza O depresiune care facili-
teaza cresterea consumului datorita aspira-
tiei amesteculul carburant, prin orificiul de
relanti al carburatoruiuil.

Economizorul este conceput in asa fel in-
cif,atunci cind se ia piciorul de pe pedala de
acceleralie si se produce decelerarea, de-
presiunea din interiorul galeriei de admisie
deschide supapa economizorului dind posi-
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L. IDEILOR PIONIEREST]

SPOZITIV
ECONOMIZOR

bilitatea de a intra aer din datmosfera, Se
produce astfel o egalizare.

Datorita acestei eqalizari a presiunii din
galeria de admisie cu cea atmosferica care
nu produce o aspiratie suplimentara de ben
Zina la accelerare, supapa economizorului
se va inchide din nou. Motorul functioneaza
In conditit normale si fara pierderi din para-
metrn de functionare normala

Dispozitivul se monteaza pe racordul elas-
tic din cauciuc care face legatura intre gale-
rira de admisie si carburator.

Supapa care este montata in interiorul ra-
cordulur se va scoate, deoarece economizo-
rul este conceput sa indeplineasca si rolul
pe care |-a avut supapa. Mai este prevazut
Cu O piulta pentru reglarea supapel, dupa
cum cere reglajul motorului.

Precizam ca se reduce consumul de ben-
zina cu circa 15—20%. Totodata. prin folosi-
rea acestul dispozitiv devine posibila utiliza-
rea unel benzine cu cifra octanica 90 fara
detonanti, ceea ce conduce la reducerea
poluaril atmosferice cu bioxid de carbon si

- hidrocarburi continute in gazele de evacu-

are ale motorului.

Fotografille prezinta modul si locul de
asamblare a dispozitivului economizor si trei
dintre pilonierii realizatori.

Membrana dispozilivului

Pastila cu garmitura
din cauciuc
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Pionierii Marcel Breban 5! Damg Taw

membri ai cerculul de Jderomodele o

avul deea construirii  unyi aeromeoniel
Captiv de scoala si antrenament cu pro-
pulsie electrica. Fala de cele cu motor

mecanic, prezinla numeroase avanlaje

® Fuselajul — este construit in tunclie
de greulatea, volumul i putarea motory-
lul, are o secliune patrata, realizala
aintr-un schelet de baghete de tel de 4x4
mm, Acest schelel se executa conform
planului, se placheaza cu placa de balsa
de 2 mm. Portiunea din fata, in partea de
|08, unde se fixeaza trenul de aterizare s|
triunghiul de comanda. se dubleaza in in-
lerior cu un placaj de tei de 2 mm, in fata
fuselajului, in locul unde se monteaza
motorul electric, se fixeazad un panou
irontal, confedionat din placaj de te din
6 straturi de 1 mm. Panoul fronta este
prevasul cu un anficiu central, prin care
iese axul motorului si inca 2 onfich mai
mici, prin care se imroduc dOUA S uruburi
M3, Cu ajulorul carora se fixeaza motorul
Asamblarea modelulul si lipirea placilor
de balsa, precum §i a celorlalte piese se
executa cu aracel. Panoul frontal este ca-
renat cu placa de balsa de 10 mm mode-
lata

La montarea motorului vom avea grija
ca axul motorului sa stea cu 3° in exte-
riorul centrului de pilotare siin exteriorul
axei longitudinale a fuselajului

® Slabilizatoarele se executa din placa
de balsa de 2 mm, conform schitei Dupa
decuparea lor. stabilizatoarele se impin-
zesc cu hirtie japico, pentru a le mari re-
zistenta Impinzirea se face in momentul
In care pulverizam piesele cu nitrolat ast-
fel: se pulverizeaza un strat mar gros cu
nitrolac, apor se aphica hiria, care se in-
tinde si s imbiba cu nitrolac.

Dupa uscare se va decupa partea mo-
bila, adica profundorul, care se fixeaza
cu balamale din pinza tare Balamalele se
lipesc cu clet AGO, ca si stabilizatorul
orizontal s vertical Stabilizatorul vertical
are lipite la baza doua baghete pentru in-
tarire. El va fi bracal spre dreapla cu
2—-3°, peniru a determina ca modelul sa
traga in afara centrului de pilotaj. —

Necesitatea de a men{ine cablunie in-
tinse, in cazul aeromodelului captiv cu
propulsie electnca, are dublu Sscop .

— posibilitatea unel bune pilotan, ,

— Jdetermina un bun contact al legatu-
rilor electrice

® Construiréa aripei incepe cu conf

tionarea nervurilor care se executa
form planulu,, din placa ﬂm

mm. Bordul de atac se confectionea
din bagheta de balsa de 5x5 mm Longe
recanele si bordul de scurg 1 - co
fectiona din baghete de tei, conform pla-
nului de ?unc_w samblarea schelelu
aripe se face cu aracel. Impinzirea arpe
se face cu hirtie natron sau japico. Hirtia
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M'ﬂa componente ale motorului
ﬁmanrﬂrﬂ in schema alaturata
 scara 11

; Mﬁfi 1, 2 §i 4 se confectioneaza
& ,, Mﬂ din alama sau bronz; piesa 3
1‘1 & se )6 executa si/ din lemn esenta
m,ﬁa @xecuta 2 bucali din piesa 3,
--aﬂh care una fara gaura @ 6.

“Cambuslibilul pentru motorul ra-

ﬁnﬂ;‘ii §& obfine din wurmatoarele
[emente’ 68% azotal de potasiu,
1“ sull 20% carbune vegetal

~Pantru buna organizare a lucrului
va recomandam sa procurafi toate
A _.Jmmrmelo Si dispozitivele, 1ar apoi
) S incepef! lucrul.

e " LLa constructia motorulur vefi in-
s wmn[a tub gol si fara capsa de
= galibru 20, ce se gaseste la magazi-
" pele de vinatoare.

" Subskentele componente enume-

Tosd m!e mal Sus se vor mojera Si apoi se

%fﬂ cu © sita hina. In prealabil, car-
Mmla St azotatul de potasiu fiind

g he rascoprce S@ VOr usca Dine §1 se

.-; mr péstra In camera uscata si fara
_bfg,; sa de foc si scinftel.

&

" Dupa operafiile facute se trece la
.@ﬂ!ﬂﬂf&ﬂ substantelor care trebue
‘facuta cu mare precizie, iar apol
. amestecam Ssubstantele pe 0 coala
£ | "ﬁ'ie cu un spaclu (carton) sau
".

1 pina obfinem © Substanta de
culoare omogena. Astfel combusti-
*E?'r | esre pr&parar S| gata de incar-

anfele componente, fiecare
n nu prezinta pericol de ex-
m dar este indicat ca incarca-
- re: -mﬂtnru!ur sa se faca in prezenia
--'1 ofesorului de fizica, chimie sau

conducatorului cercului tehnic.
. .F N
““** &truc[ra rachetomodelului a

St - incata In numarul & din
a! revistei ,Start spre vii-

Dumitru Diaconescu
muim al aportu lui

T —
W
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SHETEI

SOIMILOR PATRIEI

Plesele 1, 2 3i 4 se confec-
{loneaza numai din alama sau
bronz. Piesa 3 se poale exe-
Cuta §i din lemn de esema
lare. Se execuld 2 bucatl din
piesa 3, din care una fara
gaura @ 6.
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Foptul a4 HViaginca Lorig poate Tt e

ganiald cu precurw  reducind o pens | id
(UL AHled sigre (mipignRMmte e nerdian
,l-ﬂ'.illlt* fairml v accenihilyg
1un n}pll e *,iuu'i.q- glemeiniiang
o fos! [h‘l![nrﬂ..l!l g nuui Uy
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-1 cB mostre din solul fnal
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vers o~ suie Marte
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A DAlTUNS 51 Mg @
5 .n.-'r'ﬂl.\- e O ali
Igonee. & _ppant” bontarale gataxier it
ptovt de palpianty §1 amadnuniily
3 spafnlor siderale.  nipiod
J‘tﬂl]n'i‘l! cardoml ambilical carg-l i
{1 TR N EIN!I‘H’.*H‘ gravrigies a [
dial sBu smbiant atit de subpue de pe fundul
UCI-.“TU|U1 aei rha*;lu:ﬁhhl I I NE 1o
cam relativ comod este o pelicuid O
grosmen @ 1215 kipmeln), fasind 1 urn
ecranel protector ol atmaosterey indountiod
rect Mlchnle Soasrelu. De la inalpmea spagn
Wl axtralergstru $i-a privil cu wrme {1 Inc
tare locul de onigine a admiral ceavgalunie
albastre, diatane ale atmostere §1 §r-a bole
ol culcugul pAmimean Planeta Albasird In
compurat in nava cosmicd. de computere § de
1ot telul de aparate solisticate necesare insu
sl universulul inhnst. @ imeles ma hine cd
lichwdind _petela albe™ de pe hata cunoajie
in geograber terestre, restninsa la 29 1o sula
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nle, Hovele facurlie s ghetarn plangter  Hy
drofoge au  evaluar apa Pamintulul 1y
1 460 000 000 km' Apa planeter ocupa
dupa cum am mai amuniit — 71% din supra
tata globului adica 635 982 450 km* Adin
cimea medie 8 aper este de 3 800 m laa
de numar B30 m indliimea medie a uscatu
s

Vorbind de cantitatea de apd de pe Pa
mint, trebue precizal cd ciclul auscam aper
este perpetuy  Intr-un an, 396 000 km' de

*tpa se ndrca i aer p_fm_.aﬂpurm 3 cad

v oceanele dau
U Hlil-lli esle
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oane Wlometn cuby, o mind de
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i cu ochigl hiber Ming existd insa
i fier, mangan, michel argmt o
aproape toate elementele
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spre Unna Agua™ se indreapla prveile phoe
de sperante ale locudonlor Teries

Oceanul Planetar este o promisivne capll-
vanta, eoncentind atenfia infregi lum, stir
_tlll‘!du tmaginapia. punindu- fa incercaie 2
lh sfl{[mﬂ de lantezie stunjitica
promisiing care in ke

ﬂlﬂ. Va aves repereuswi
m{a tuturor in viiorul aprop
rart: ' -mmmm pg

i

- p

| 2 Asemenea imaginy au deven! lannhare in lumea tacern” Utilaje 31 agiegate drems "
natoare celor de pe uscal excaveaza solul marin in scopud descifrarni tanelor pe care (o ens
supercontinent acoperit de ape le mai pastreaza inca.

3. Expedijille stinjifice au descoperit in Dceanul Pacific, 0 mare 20nd in care conc:elm
aile manganice confin citeva zeci de elemente.

4 lath una din variantele tehnologiei de exploatare a bogdfilor aflate in subsolul ocean
Fste vorba de un venitabil gantier industrial constituit dimi-o platforma minierd §i un amsan-
'ﬁ e navele autonome de transpor! a concrefiumlor manganice. Fiecare navetd, in lungime
de 24 meli va putea transporta 250 tone de material. In acelasi timp, un vas prevdzut cu
ﬂhu%i cupd poate lua probe astfel incit si se stabileasca direcjia de .deplasare” a yan

.

Jntilr" minier maritum va fi desigur prevézut cu o sene de incdperi i laboratoare
cesare desfdswarii actividpii in numlifn corespunzitoare. Dupd mai bine de 3 ani de sw
g M’ constructorii au trecut la realizarea acestw indrazne| prosect. Locuinja sub
” mpune dinti-o camerd de comunicafi (A) 5i o camerd de locuit (B) intr-o paite

i 3"‘ e pare un laborator (C) 5i © incapere destinata utilajelor (D). In cupola (E) poate
sae § '#' in mu a se odibni §i observa in acelagi imp ce se inimpld in jurd lo

§ '_q‘ipllu podeaua ilhriluiliu. printr-o gaurd deschish in
M pedica itruhrn apei, la fel cum aerul dintr-un pahar in
Mﬁlm acestia legiea este prevazuth cu o u3d cu grati ce opresc pa-
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Pulverizatorul prezentat in fig 1
poate li utilizat la acoperirea cu
vopsea a diferitelor suprafete Reali-
zindu-se cu materiale usor de pro-
curat, pulverizatorul este simplu, de
manevrat §i de intretinut In lipsa
compresorului, se poate folosi ca
rezervor de aer comprimat 0 camera
de motocicleta sau de automobil
umflata cu pompa

Modul de reglare a debitulul de
aer se vede in fig. 2. Prin apasarea
butonului (1), marim sau micsoram
sectiunea furtunului (2), permitind
astfel trecerea unel cantitatt mai

mari sau mal micit de aer spre (eava
(3). Pozitia inchis" este asiqurata
de arcul spiral (4), care oblureaza
furtunul (2) Intre cusoarele (5)
Confeclionarea aparatulul Incepe
cu executarea corpulul pulverizalo-
rului (10 — fig. 2 s13), care se decu-
peaza dintr-o scindura uscata de f1ag
cu grosimea de 15 mm. Cele doua
jumatat ale corpului se prelucreaza
pind ajung la forma si dimensiunile
prezentate in fig. 3. Prin suprapu-
nere. acestea formeaza corpul pul-
verizatorului. Fixarea lor se va face
cu patru suruburi. M4 trecute prnn

&

@

-./M///////////A
=l

e L

sy, 5
% 7

.
bt

— — = d—

! Tt F . o - .
e e L s = S T e i
. e iy i sl
- 2 '.._ a2 R bl 40l . . n -
- L

- T L - r
s 3 M

— it




ﬂ cu diametrul de
sate muchille corpului e
vii ca in figura.

Su ajutorul unor burghie cu dia-
m.irul de 5 $i 12 mm, se gaures tu
succesiv corpul exact pe linia de s
munare a celor doua bucali ﬁe
lramn Dopul de lemn (6) se va lipi
ﬂumm pe 0 singura jumatate a cor-

Jul.
n gaunlﬁ cu ciametrul de 5 mm

e fixeaza, prin stringerea suruburi-
] rM4 tevile (3) si (7) Tt'swd SUpe
rioara (3) se termina cu o duza (8)
Ii itd cu cositor. Forma si dimensiu
?n duzel Sint prezentate in fig. 4. In
,Qmﬁi figura gasiti si celelalte
plese. Piesa ce susline rezervorul de
sticla (9) se va executa din tabla
Prin gaurile cu diametrul de 3 mm,
aceasta se fixeaza de minerul (10)
‘cU ajutorul a doua suruburi pentru
lemn
Butonul (1) se confectioneaza din
lemn, lar in crestatura se fixeaza cu
’ clei piesa din placaj (11), care va gi-
Ui furtunul (2). Arcul spiral (4) se
~ confectioneaza din sirma de olel
Duza (12) se fixeaza cu o piulita
= de capacul rezervorului. Acesta se
~ poate executa dintr-un surub M5 din
alama, asa cum se vede in fig. 5. Se
'J recomanda ca teava (13) sa fie cit
& mai subtire (un tub izolator pentru
. conexiuni sau teava unei rezerve de
ix). In functie de teava folosita
plastic sau metal) se va execula si
. duza respectiva. Duza (A) din fig. 5
m‘la pentru {eava metalica, 1ar duza
F) pentru teava din material plastic.
primul caz teava se va lipi cu co-
~ sitor, iar in al doilea se va introduce
p’i'in presare. Dupa insurubarea ca-
.~ pacului la rezervor, t{eava (13) nu
: ghu:e sa atinga fundul sticlei, ci sa
mmlita un joc de 3—4 mm.
Duzele (B) si (12) vor fi cit mai
mpftate pentiru ca jetul de aer sa
'I- Y oarba vopsea prin teava (13). In
4 -mu . Se poale vedea asezarea celor
' a duze, realizata astfel incit jetul
C aer ce iese din duza (8) sa ,ma-
a | Eupralata frontala a duzei (12).
= hﬂmgcaasta operatie se absoarbe S|
dln teava (13), formindu-se o
‘depresiune, care antreneaza Vvop-
eaua pe feava pina ce este preluata
de jet %i pulverizata sub forma de pi-
caturi foarte fine.
-,"';* llverizatorul va fi prevazut cu un
cirlig .'fﬁH) executat din sirma cu
?"-'-;;"-'E'TL mea de 2 mm.
i Lra wl (15) se conecteaza cu un
jj‘:ﬁ Leawa (7). iar cu celalalt ca-
* ezervorul de aer (camera de
t”‘ cle leta sau automobil).
,=?-f.*..i~f*”'*.-si:m zatorul este gata de lucru.
/Of ;tl' ‘ce se introduce in rezer-
A tre u,!, sﬁ fie suficient de li-

n .-' i -.: "-“'; l-_,_.}'__'- l'ﬁ';ﬁ ,ﬁa ﬂrmuﬂ anuﬁ_

el in m D -m mai fini. Dupa
lecare utilizare vor ﬁpﬂla bme
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Deseonal aglaturat prezinta un model de
\paratl pentru efectual exercan (anlriena

mente) age EJIH‘!HEISIIE,E—I la domicihu (in
curte sau pe un balcon etc.). Este simplu
51 @conomic de construit, demontabil si
reglabil in functie de inaltimea corpulut
celul care lucreaza pe aparat

Pentru a usura intelegerea constructie:
panile componenie ale acesteia au 1ol
codificate astfel. 1. sloara de cinepa sau
wta, 2. nod pentru fixarea capatulul sfo
riy 3. bara din her cu profil cilindric sau
leava metalica; 4. leava melalica de rezis-
tenta, 5. orificii pentru reglarea inaliimii.
b. bara metalica cilindrica sau {eava
groasa; 7. ax metalic cu capat filetat,
pentru stabilirea inaltimip piesel 3, 8 ca-
patul axulum metalic

Materialele necesare; |eava de fier gal-
vanizal (din cea folosita la instalatiide
apa) cu diametrul de 18—20 mm (pentru
piesele 4 %i evantual 6) ham de her de
forma cilindrica i(eventual hLer-beton)

nS5A e ATELIERUL DE ACASA 8 ATELIERUL DE ACASA o

Urodasa de 024 mm (penltru piesele b),
DA de Lior 8au teava metalicd Ljpresealru
piesa J3), ax ae olel sau hier cu chametrul
de 4 mm, lung de circa 180 mm (pentru
piesa /)., stoara groasa dea canepa saud

ula, (eava de fler cu diamelru eqgal celui

Gxlarior al pleselor 6 (necesara pentru

imbinarea acestor piese 6)
Prelucrare gi montare, olabiln

;llhfll]r
iungimea pieselor 4 (in functie de

lalia

gimnastulul). Bara curba 3 o veti lucra
dintr-0 bucata de f{ier lunga de
900—1 000 mm, pe

care o indolti in jurul
bucatl groase, cilindrice. de lamn
sau al unel tevi din fier ori beton etec Dis-
lanta intre bratele el aste de 140 mm In
pariea superioara a piesel astfiel realizate
bDobinatl eloara de cinepa (1) bine strinsa
spira linga spira. La capetele sforii facet |
cite un nod dublu (2). In tevile 4 d; 1 Ori-

LIrne

lHen (S5) cu diametrul de 4 mm. la fiecare
I“['I 100 mm  distanta El'lrfsh-—pn tament
6 le pulteli lucra dintr-o Singura bucata de
Inr sdu din doua piese mal scurte. reun

e printr-un manson cu filet (daca doid
ca la demonlare aparatul sa ocupe un
spajiu cil mai mic 1 & poala fi pastiral
intr-o husa). Legatura dintre {evile 4 s
barele 6 o veli face de preferinta prin su-

gura sau cu ajutorul a cite doua suruburi
CU pwila, ori cu nitury de fier groase de
c—3 mm (sudura o puteti face cu un

aparat electric manual sau apelind la ser-
vicile unui atelier mecanic al cooperatiei
mestesugaresti). Axul melalic 7 va avea
capatul cu flilet si se va termina fie cu un
Surub sudat, he prin simpla indoire in
unghi de 90°. Capelele barelor 6 pot fi
imbracate in lub de material plastic. Pie-
sele 4 $1 6 pot i vopsite cu vopsea nea-
gra peniru biciclete

Desenul urmator va ofera citeva suges-
(il de modul In care puteti folosi aparatul
la antrenamentul de gimnastica

Lupa Cum observali, e necesar sd con-
strurf) "doua asemenea aparate idenlice.

T s B e . ge Ty

AVERTIZOR

DE PREAPLIN  mjdemics
L . temperatura

Pentru a st and un rezervor de hichid  alaseaza intre s

tmanflamabil (de exemplu rezecvorul de g In { apa.

apa instalat in pnﬂul une ec prin mal m

umple cu o elect ‘este cor
lin, tlxatl Ii nhrelul d‘%‘« spozitivul

Btk s e
.....

Iamrt..um a8 &t

'n cel de al doilea desen) dopul de lemn
va r.lfld 5a pe lama de dedesubt, o va pune
'n conmtact cu cea de deas upra, circuntul

elecinc se Inchide si soneria averlizeaza

pwentry intreruperea eleclropampes

MARIREA
RANDAMENTULUI
SOBELOR

CU LEMNE

In actualele condiii energetice marirea
randamentelor sobelor, care ulhlizeaza
combustibil solid si mai ales lemn si chiar
deseuri menajere, capata o importanta
deosebita. Lemnul continua sa detina,
mal ales in mediul rural, ponderea cea
mai insemnata in utilizarea lui drept com-
bustibil. Procesul combustiei lemnului,
chiar daca la prima vedere pare simplu,
este in realitate destul de complicat. In
prima etapa de ardere se elimna apa
care, de fapt, nu este combinata cu celu-
lele lemnulul Urmeaza descompunerea
lemnului in carbune, gaze volatile si
unele lichide. Ultima faza consta in arde-
rea carbunelui care produce cea mail
mare parte a caldurii.

Pentru o utilizare eficienla a sobelor,
pentru marirea randamentului 51 pentru
reducerea consumului de combuslibil se
poate adiona in doua diregi

a) Gospodarirea cit mai avantajoasa a
aerulul exterior pentru combustie si tira),

b) Recuperarea caldurn gazelor de ar-
dere .
Pentru o ardere cit mai eficienta a ga- h
zelor de deasupra jerateculur se mon-
teaza © conducla {burlap} in pariea de

=i =

jos a sobel cu priza in afara r:amarul |
printr-un orificiu practicat in perete ( !
1) Pentru a mari i maj mult mndlmnntut &
se monteaza inca o conducla care este in %
legatura cu burlanul sobel i .
Avantajul utilizaril aerului exterior con- 3
sta atit intr-o ardere cit mai completa a 3 |
gazelor volatile, ce pot da peste 60% din  §

terea calorica a lemnului. it 51 nm

lerea mcldului de carbon lrar
mt_. - H
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: Destinata celor mal micit pasionati a1 tehnici. jucania ,Sideral 2000
v In acelasi timp si o interesania si1 atractiva constructie pen
electronis ti avansali, care o pot executa pe baza schem
le<o pun la dispozifie prin revista ,Start spre viitor'.
realizari tehnologice spatiale, ,Sideral 2000° emite t

poate
_ tru ploneri
€l pe care realizatorn
Inspirata din ultimele
rer tipurt de semnale:

;'_;',“']“hg;q;: sonare si1 luminoase. [ oate semnalele sint corelate iﬁll"E ele 'i
Inunqulli [{.ll'l'_l'llftlll'rj .-Hff‘.f_”]f-_-.'l’i_tu a trei FII’JLHi de E.ramnal, prin |n[ern1edlu1 UﬂUi l
comutator. Conceputa astfel lﬂ_-'.'_:'li nu exisia nici-un pericol de accidentare
mecanica sau electronica, jucaria stimuleaza imaginatia s| Indeminarea celut 1
cdare 0 manevreaZsa .
[ensiunea de alimentare este de 9 Vce, de la o bﬂtEfiE de tipu| 5F?2 Cu )
mentiunea ca functionarea este {;f__m:'ﬂﬂuH_.-‘_'J_H-"Jafﬂ ptna la tensiunea de 8 ‘VEC t
la care se. poale ajunge in cursul intrebuintarii baterici. |ntensitatea medie a |

curentulur absorbit este sub 80 mA

i

Se recomanda ca instalatia electrica sa nu fie folosita sau depozitata in

medii umede sau la temperaturi mair mari de 40°C. |
Pentris inlocuirea bateriei. se scoate .i;.:iuzuj;ul amplasat pe miner prin apa- 4

sarea usoara siotragere in directia indicata de Sdgeaia. Se Scoate bateria

cOnstImMata chll}_l‘li'lf_-.]llrid‘f.- ;’HI{H"I sPre lamele de contact SP mlr:jdu;;e ba[ena '

noua resped finad [.H‘r|'.'*rll;|1-"_’.l inaicata pe Carcasd, dLl[.IEI care se fIIEaZE din ‘

nou capacul de pe miner prin glisare .‘
Desiqur. prm!t;r__.__.u_;rml IS1 rezerva {’J_rtép'iul de a aduce modificari in schema ‘:’f

electrica, menite sa imbunatateasca in permanenia performantele jucariesi. 1

invitam totodata pe cititorn revisiel, care se vor incumeta sa realizeze mon-

l-i.l[l, Sd ne comunice {'}F?fh_}ﬂ'l'lrflﬂtﬁirﬁ Db!lﬂl_lt{f Cit s E‘JEHtU&lEIE pfﬂpunen S|

sugestit pe care le vom transmite intreprinderii , Electroarges” din Curtea de !

ATQes

10 nnr
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ELECTRIC |
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PENTRU

Pentru modelisti, 0 vest: mult i
aSleplata rrIOtUraleI electric aut :

de util si necesar in finalizarea

constructillor se va afla in cu-

nnd la dispozitia celor interesat.

El va fi produs de intreprinderea

.Electroarges” din Curtea de Ar-

ges. i

Motorasul este destinat deo-

potriva propulsarii navomodele-

lor si automodelelor ca'si antre-

narii in miscare a celor mai di-

verse mecanisme Si jucarii. 5
lata citeva caracteristici ale

noului motoras electricc
— lungimea maxima =70 mm
— diametrul maxim =43 mm
— diametrul axului motor=

4 mm e 8
— tensiunea de alimentare

6—12 V curent continuu
— turatia=12000 — @

14 000 rot/min B, ’-"-ﬂ?ﬁ*'_

- i h
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® In figura 1 este redata schema
unel grile pentru marit. Aceasta ne
va ajuta sa redam un desen la scara
dorita prin trasarea de patrate cu la-
tura de 1, 2, 3, 4 cm sau mai mult.
Grila este alcatuita din doua sipci,
suport pe care sint fixale doua sipci
de margine. Intre sipcile marginale
sint fixate 38 de sipci intermediare
la distanta de 1 cm. Materialele ne-
cesare sint: deseuri de sipci de
brad, holzsuruburi, lac si hirtie sti-
clala

® Figura 2 prezinta schita de con
structie a unul uscator de fructe. In

JE LA JOC LA MAIESTRIE
i - ¥
ol I _I "l‘ 1-!.-3-- L .;- 1 F.*Jf'i' F“ _' “*Ih_ s ot 3 I: ' : . .

va confectiona din ramuri de ra-
chita. In lipsa acestora se pot folosi
ramuri de salcie (tufa), carora I
S-du retezat ramurile laterale S1ovir-
ful. Diametrul lor va trebui sa per-
mita introducerea in mod fotat a
capetelor in suprafala laterala La
monla) se incepe cu fixarea ramuri-
lor Iin suporii laterali.

® In figura 2 aveti toate indicatiile
constructive riecesare realizarii une
culll pentru insectar. Insectaru) este
alcatuit dintr-o rama de lemn ai ca-
‘el peral) permit glisarea unei bueat)

de geam. Blatul estz tapnat cu o
pinza lucioasa, forma fiind data de
vala textila ce serveste drept suport
HPeretele transversal se execula con-
lorm schitei. Dupa ce s-a taiat Ia

aces! fel prunele oparite, merele sau
perele taiate (poame) au asigurata
uscare naturala, fructele pastrin-
du-s1 calitatile. Uscatorul se com-
pune din doi suponi laterali din
scindura, suponti ce au prevazute
gauri pentru fixarea impletituri. Su-
portii sint din scindura de 1,5 cm
grosime sau 2.4 cm. Impletitura se

LS =B =1

Peirete hrans .= agl

Detalu monlg)
Din interesantul si atractivul cbnti-

nut al canii ,Atelierul micului tim-
plar’', avindu-l ca autor pe Claudiu
Lazarescu, recent aparuta in Editura
Jon Creanga"”, va prezentam citeva
constructir.

Inel cu holzsurub
pentru fixare

Sipcd suport 2buc
> Bﬂ | ‘_5 » 1‘5 .

Geam 1 buc

W, = Em gs S—

55,2802

" .’;j.‘ - Sipca marginala 2 buc

Jelghy ¥
olumpre collfule
De'alw 'rasore _ _ | Hﬁ!
fonid peniliu geam .
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Laserul, aceasla sursa de radiatii afit de enigmatica, a gasit in cele doua
decenii de la realizarea ei, aplicatii dintre cele mai variate: la sudare si la in-
terventii chirurgicale in oftalmologie, in spectacolele artistice si in telecomu-
nicatii. Recent, un nou domeniu de utilizare a laserului si-a facut debutul.
Speclalstii au reusit sa produca clorura de vinil (materie prima pentru fabri-
carea policlorurii de vinil — material plastic cel mai des folosit la ora actu-
ala) cu ajutorul razelor laser. Avantajele sint multiple. Astfel, temperaturile
necesare reacliilor chimice sint mult mai mici, deci cu un consum mai redus
E: energie decit in cazul metodelor curente de produclie a clorurii de vinil.
Maijoritatea r lilor chimice incep prin a absoarbe energie, cu O cregtere a
wom epartizindu-se in mod egal asupra tuturor
eclate de reactie. Fasciculul laser uqianuug insd selectiv, ac-
nal anumite molecule dintr-o combinatie. Cu alte cuvinte, laserul
achete” de energie precis dozate la ,destinatarii" doriti. Stimu-

va a moleculelor cu ajutorul laserului permite nu numai sa fie
Al lazele unei reactii chimice, ci si dirijarea lor. Pentru prima
Pot suprima astfel formarea unor substanie poluante concomitent
réa unor compusi noi Ce nu pot fi produsi prin metodele curente.
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Da, robatii industriali si-au facut simtita prezema si in industria automobi-
lelor. La asamblarea sasiului cu caroseria, banda de montaj poate fi automa-
tizata, lucru realizat deja la citeva din marile uzine producatoare de autotu-
risme. Rezultatul? Din 16 in 16 secunde.prinde contur un nou automobil pe
O asemenea banda lunga de 64 m si care se afla in functiune in R.F.G. In
doua schimburi se asambleaza 3 200 de caroserii. Pentru supravegherea
penzil nu este nevoie decit de doua persoane, iar de intretinerea ei raspund
doi electricieni $i un lacatus. Tot in-industria automobilului, s-au facut expe-
rimentari de inlocuire a muncitorului de la banda de montaj cu robati si in
S.U.A. S-a constatat cu acest prilej ca automatele pot executa 95% din tota-
lul operatiilor de sudura necesare la finisarea caroseriilor. In Japonia robotii
instalati in Iindustria producatoare de autoturisme monteaza, verifica Si
asambieaza seturi de rulmenti, dirijeaza simultan pina la zece masini unelte,
executa transportul materialului ete. Tot aici, cu prilejul unei testari compa-
rative, s-a constatat ca un muncitor la masina de turnare prin injectie dadea
20% rebut la 108 piese, in timp ce robotul realiza in acelasi timp 135 piese si
numai 2% rebut. |

Specialstii sint preocupati de cresterea gradului de automatizare si robo-
tizare in industria constructoare de autovehicule. Se considera ca acest sec-
tor industrial a, ramas in urma. Aceasta deoarece exista fabrici i ateliere
complet automatizate, in care intregul proces de productie, de la materia
prima pina la produsul finit, este lasat in seama robatilor. Asemenea fabrici '
exista in industria sticlei si hirtiei, la productia de tevi de otel, benzina, ma-
teriale plastice, tigari, panificatie etc.
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EVITAREA REFLEXELOR L
FOTOGRAFIERE
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0BIECTUL
FOTOGRAFIAT

FULGER

Unele obiecte sau suprafete stralucitoare pot da reflexz2 suparatoare la fo-
lografiere atunci cind sint luminate cu lampa fulger. Dealtiel nici nu ne pu-
lem da seama unde vor apare aceste reflexe datorita duratei scurte a fulge-

iul electronic. | _ | |
" Problema poate fi rezolvata cu ajutorul unei lanterne. Din locul aproxima-
iy — unde vom plasa lampa fulger — indreptam lumina lanternel spre

phiectul pe care vrem sa-l fotogratiem (foto 1). Urmarind in vizor reflexele,
schimbam pozitia lanternel 'pina ce acestea vor dispare complet. Astfel vom
~ afla locul cel mai potrivit pentru lampa fulger. (H. Lucian).
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Pina la sfirsitul secolului va fi po-
Sibil sa se amplaseze in spatiul cos-
mic antene gigantice cu diametrul
mal mare de 900 m. Aceste antene
vor fi construite din fire de cuan (e-
sule s1 acoperite cu aur sau cupru.
FPentru acoperirea antenelor desti-
nate frecventelor radio se vor putea
folosi argintul sau aluminiul

Diferitele etape ale programului
prevad realizarea de antene cu dia-
metrul de 15 m, apoi de 150 m si, In
final, a celor de 1 . km. Antenele
constituite dintr-o retea de cuar
metalizat vor fi infasurate, transpor-
tate in spatiu cu ajutorul navelor
cosmice, apol desfasurate.

Motivul pentru care materialul
ales a fost cuaniul este faptul ca
acesta este usor si stabil, dilatarea
sa lermica fund foarte mica, chiar in
spatiul cosmic, unde temperatura
variaza intre -180°C si14+137°C. Dar,
intrucit cuanrtul este folosit sub
forma de fibre, care trebuie lubre-
fiate pentru a-si conserva rezistenta,
a fost necesar sa se puna la punct
un lichid lubrefiant care sa nu se
vidul cosmic.
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luncltionare in
camera de ardere, carburantul (substama
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Motorul cu reactie are un pringipiu e
general cunoscut Intr o

intre{ine arderea) este amestecat
au cominut in combustibil, care prin ar-
dere 51 evacuarea cu viteze ridicate a Qa-
zelor rezultate conduce 'a deplasarl cu v
leze mari. Principiul este utilizat la mo-
loaretle rachetelor pentru zborul in atmo-
sfera s1 in spatiul cosmic. Crearea unar
fotocelule cu randament de conversie (in-
lensitate radiajie — curent electric), ridi-
cal, a condus la utilizarea lor, prin dispu-
narea In panouri cu diverse forme. la ali-
menlarea cu energie elecirica a satelnilor
artiticiali 51 a navelor cosmice Inceputul
a fost facut in anul 1958 cu satelitul
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~anguard 17, care tranamilea semnale
radio cu O instalatie cu puterea de 1 W,
Pentru viitor ocamenii de stiinla iau in
considerare propulsia unui vehicul spatial
cu combustubil s1 electricitate de la folo-
celule. Motorul vitorulus vehicul spatial
va utiliza mai putin combustibil, compa-
raliv cu motoarele actuale. 1onu eliberal
de combustibil urmind a fi puternic acce-
lerali de un cimp magnetic creat cu aju-
torul curentulu! furnizat de fotoceiule. Un
asemenea motor, numit mMmotor onic, ar
putea servi unor calatorn in spatiul cos-
mic, in himitele impuse bineinteles, de
nuirimea rezervoruiul de combustibil. ma-
rimea suprafetei parouiul cu folocelula
5., mai ales, de distanta fata de Soare a
traiectoriei zborulur (C. Lazarescu).

unui burghig insta-
lat
gaurit, asa cum se
observa
Piesele dispozitivu-
luy se pot lucra din
fier sau bronz, care

la 0 e ina de

in desen.
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PRACTIL-UTIL

® Penlru a se bate un
diblu 1n belon se reco
manda a se practica ma

se ajusteaza la for-
mele si cotele indi-
cate in desen. Ca-

intii 0 mica gaura cu m N |
sina de gaurit. Diametrul §
burghiului va fi cu 2-3 |

pul taietor este mm mai mare decit -di@j;g-,:
adaptat dintr-un =5 | metrul diblului. T
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Acest motor turboreactor Iin greutlate de 654 kg, are o
lungime de 2 795 mm §i un diametru de 910 mm. Prin
cnncep{ia de Cﬂﬂﬁ[l’Ul’.‘“{". imbina l;.'Pl'}“l"l i.'FH“.h.‘ﬁ'i'l.,i functiona
rli cu nivelul scazut al zgomotului. O altd caracteristica o
constituie simplitatea in exploatare. Dintre utilizarile cele
mal frecvente amintim echiparea aeronavelor de capacitals
medie (50 locuri).




