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Roca topila din interiorul
Pamdntului formeazd o masd
sticloasd pe sol. Iar lutul copt
la soare devine ceramicd durd.
Aceste procese naturale au
Jost dezvoltate pentru a pro-
duce o gamd largd de materi-
ale de sticld si ceramicd.
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formeasd cand lova vulcanicd se ricesie rapi
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O Testul de sigu-
ranta a unui parbriz
prezentat aici
simuleaza impactul
capului unui om cu
un parbriz. Parbrizul
se transforma in
granule mici, tesite,
si reduce riscul
taieturilor grave si al
vatamarii ochilor
cand capul este izbit
de parbriz intr-o
ciocnire.

N La instalatiile de
facut sticle, sticla
inrogith este tiiatd
in bulgdri, introdusa
in matrite si suflata
in forme.

(O Fabricarea sticlei
prin procesul de
“dubla suflare™.
Sticla dintr-o matrita
este impinsd In jos
prin presiunea aeru-
lui pentru a forma
gatul. Aerul se sufld
prin gat pentru a
farma un gol, care
i5l primeste forma
intr-o matrita de
suflare.

so formeazd
gitul

hulg.:rolr o introduce
i matrita goalk

lesitd defa de civilizatii din estol Medi

In jurul anului 1500 Le.n. egiptenii [Rceau

shicle si vage opind stcks, | fire clin el

i
el I el L | i e s1 nbAsuranclio-ie pe ales-
tea mnojurul unur mier de ot sau de nisip

I PEOTT AOSsE TNHEE A | -.1|I:'!I§_|r i shicCa To I'_I|-__1|

Structura sticlei

Producpa vasalor sia ornamentelor de sticli a
fost revolutionatd i jumal anulul 100 Len
prn introduceres unet nol tehnicl — sufliarea
sticled. Socla |:'f.': s¢ acluna la un I-..I_il.l| .-|
uned fevi de Ber silose FEcea un gol inintenor
prin sutlare. Pneon (orma obieculel e daed
prin suflarea stched -0 matritd

L3 tempemturn comered, sticly se compond
din multe puncie de vedere ca un marerial
solid. [nsdl din pungt de vedere tehnic, ea este
un lichid = ese descrisd ca “supricicid’
Acensta inseamnd o desi materialul se afla
ub temperturn la care se solidificd, sticln a
plstrat unele propeietdtl ale lichidelor, De
exemplu, asemenea lichidelor obisnuite, sticla
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FABRICAREA STICLEI

I

golul

sticla

galul se transferd In matrita de suflare # se sufla obtinuts
pentru a primi forma finali

vitezd extrem de micd. Dovada se poate gisi
la clidirile foarte vechi, unde toate geamurile
de sticld sunt putin mai groase in partea de
jos decat in partea de sus. Aceasta deoarece
de-a lungul anilor sticla a curs in jos.

Solid sau lichid?

Factorul care hotiriste daci sticla este lichida
sau solidd la temperatura camerei este viteza
la care este permis3 ricirea amestecului de
ingrediente. Daci este ricit lent, amestecul
devine o substanti solida si opaci cu o struc-
turd cristalind. Ricirea mai rapidi previne
cristalizarea si produce materialul transparent
pe care-l numim sticli.

Materialele folosite pentru fabricarea sticlei
tipice din care se fabrici recipiente consti din
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50% nisip (in principal silice sau dioxid de
siliciu), 16% sodd (carbonat de sodiu), 12%
calcar (carbonat de calciu), 18% rimisite de
sticld sfirdmate si 4% alte materiale. Ames-
tecul se incilzeste intr-un cuptor la 1.500 °C si
sticla topiti inrositd este introdusi in instalatia
de fiacut sticle sub formi de bulgiri. Sticla
produsi constd din aproximativ 72% silice,
15% oxid de sodiu, 10% oxid de calciu si 3%
alte substante. Acest material este cunoscut
sub numele de sticld de sodi-calcar-silice.

Geamul de sticla

Sticla geamului are o compozitie similard cu
sticla pentru recipiente, doar cantitatea de
magnezie (oxid de magneziu) este miriti de
la aproximativ 0,5% la 3,5%. La inceput, sticla
pentru geamuri se ficea prin suflarea unei
bule de sticli si invértirea acesteia cit mai era
inrositd pentru a forma un disc. Aceasta avea
O cavitate groasd in centru numitd “hublou”.
Printr-o tehnicd apirutd ulterior se forma o
buli alungiti care se tdia si se intindea. .

Din 1913, geamul de sticld s-a ficut prin tre-
cerea sticlej topite printre dei cilindri, obti-
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Sticle speciale
Matporitates (i lusedor din sticld sunt foute pe
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ﬂ- La fabricarea
manuali a vaselor
de sticld se aduna
intai o masa de sticla
topita in capatul
unei tevi de fier
numita teava de
suflat sticla {stanga
sus). Apal are loc
prima fazd a suflarii
[sus).

G Cladirile mari
sunt uneori facute
din placi de sticla.
Acoperisul garii

51, Pancras din
Londra a fost printre
primele facute in
acest fel. El a fost
canstruit intre

anii 1B68-1874.

derea in amestec a oxidului boric. Asemenea
sticle sunt rezistente .si-la factori chimici si de
aceea sunt des folosite in laboratoare.

€ Produsele din
ceramica sunt arse
initial intr-un cuptor
pentru ale da o
forma permanenta.
Dupa acoperirea cu
smalt, ele sunt arse
din nou pentru a
primi un invelis
sticlos si neporos.
Decorarea poate
avea loc inainte de
aplicarea smaltului.
Daca ea se face
ulterior, mai este
nevoie de o ardere
care sa fixeze
culorile in smalt.

Ceramica
Industria ceramicii a evoluat de la productia
cirimizilor de lut uscate la soare, la fabricarea
unei game de materiale de constructii, materi-
ale termorezistente, ornamentale, veseld si
produse sanitare.

Carimizile si tiglele pot fi ficuté din lut
brut, dar produsele precum vesela se fac din
amestecuri de lut purificate si amestecate.
Dupia amestecare materialul este maleabil, dar
el devine tare, stabil si rezistent la factori
chimici dupi arderea (incilzirea) intr-un cup-
tor la 600° C - 1.600°C. Cu acestea se incheie
procesul de fabricatie a cdrimizilor si a
tiglelor, dar alte produse sunt supuse in con-
tinuare la ardere, pentru aplicarea unui smalt
neporos si uneori, a unor decoratii.
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